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Abstract of DE1 991 61 96 

The invention relates to a device and method for 
gathering sheet-like articles (1), whereby a sheet- 
like article is moved from a feed opening (7) to an 
exit opening (25). According to the invention, a 
plurality of rollers (4, 5, 15, 20, 21) is provided 
which interact with guide elements (9, 13, 18) to 
intermediately stack the sheet-like articles in an 
essentially linear manner. As a result, a sure and 
place-saving bundling of printed articles is 
ensured. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(5) Vorrichtung und Verfahren zum Sammeln von Blattgut 
@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung und ein 

Verfahren zum Sammeln von Blattgut, wobei ein Blattgut 

von einer Zufuhroffnung zu einer Ausgabeoffnung be- 

wegt wird. Es sind eine Mehrzahl von Rollen vorgesehen, 

die im Zusammenwirken mit Fuhrungselementen eine im 

wesentlichen geradlinige Zwischenablage des Blattgutes 

ermoglichen. Hierdurch wird eine sichere und platzspa- 

rende Bundelung von Blattgut gewahrleistet. 
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Beschreibung 



Die Erfindung beziehi sich auf eine Vorrichtung zum 
Sammeln von Blattgut mil einer Mehrzahl von Rollen zum 
Transport mindcsLens eines Blattgutes, mil einem Antriebs- 
mittel zum Antreibcn von mindeslens einer Rolle, mit Fuh- 
rungselementen zur Fuhrung des Blattgutes auf einem vor- 
gegebenen Forderweg, mit inindestens zwei Offhungen zur 
Zutuhrung und Abfuhrung des Blattgutes. mit inindestens 
einem Sen sore lement zur Positionsbestimmung des Blattgu- 
tes und mil einer Steuercinheit zur Bewegungssteuerung der 
Rollen in Abhangigkeit von den durch das Sensorelement 
ennittelten Positionsdaten. 

Aus der DE 196 53 487 CI ist eine Vorrichtung zum 
Sammeln von Blattgut bekannt, bei der das Blattgut auf der 
Umfangsflache einer als Trommel ausgebildeten Rolle mit 
groBern Radius gefuhrt wird. Die Rolle ist mit einem auf der 
AuBcnscitc dcrsclbcn angcordnctcn Klcmmclcmcnt gckop- 
pelt, das in eine das Blattgut auf der Umfangsflache der 
Rolle festlegenden Klemmstellung einerseits und in eine das 
Blattgut von der Umfangsflache der Rolle freisetzenden 
Freigabestellung andererseits verstellbar ist. Nachteilig an 
der bekannten Vorrichtung ist, daB sich das Blattgut nur bun- 
dig stapeln laBt. Weiterhin erfordert die Rolle infolge ihres 
groBen Durchmessers einen relativ groBen Platzbedarf. 

Aus der DE 195 00 899 A 1 ist eine Vorrichtung zum 
Sammeln von Blattgut bekannt, bei der das Blattgut in Um- 
fangsrichtung einer als Trommel ausgebildeten drehbaren 
Rolle gefuhrt. wird, wobei es unter Anlage an der Umfangs- 
flache derselben einen uberstumpfen Winkel uberstreicht, 
bevor es nach Drehrichtungsumkehr der Rolle einer Ausga- 
beoffnung zugeleitet wird. Nachteilig an der bekannten Vor- 
richtung ist. daB das Blattgut einen relativ langen Weg trans- 
portiert wird und daB die Vorrichtung einen relativ volumi- 
nosen Aufbau erfordert. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine 
Vorrichtung zum Sammeln von Blattgut derart weiterzubil- 
den, daB Blattgut schnell und zuverlassig zu einer vorgege- 
benen Offnung forderbar ist und daB die Vorrichtung einen 
kompakten Aufbau aufweist. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist die erfindung sgemaBe 
Vorrichtung in Verbindung mit dem Oberbegriff des Patent- 
anspruchs 1 dadurch gekennzeichnet, daB die Rollen derart 
zueinander angeordnet sind, daB drei Bahnen in einer ge- 
meinsanien Mittellinie zusammenlaufen, wobei eine Zu- 
fiihrbahn mit einer Ausgabebahn einerseits und einer Zwi- 
schenspeicherbahn andererseits verbunden ist und wobei 
sich die Ausgabebahn stetig an die Zwischenspeicherbahn 
anschlieBt. 

Der besondere Vorteil der erfindungsgemaBen Vorrich- 
tung besteht darin. daB durch die Anordnung von Rollen und 
Fuhrungselementen eine schnelle und zuverlassige Forde- 
rung des Blattgutes zu einer vorgegebenen Offnung gewahr- 
leistet ist. Es wird ein platzsparendes Sammeln des Blattgu- 
tes ermoglicht. Vorteilhaft wird der Forderweg des Blattgu- 
tes auf ein Minimum reduziert. Grundgedanke der Erfin- 
dung ist es dabei, neben einer Zufuhrbahn und einer Ausga- 
bebahn fur das Blattgut eine weitere dritte Zwischenspei- 
cherbahn vorzusehen, die stetig mit der Ausgabebahn ver- 
bunden ist. Das Blattgut wird stets von der Zufuhrbahn auf 
die Zwischenspeicherbahn transportiert, wobei durch Dreh- 
richtungsumkehr einer Rolle unmittelbar nach Verlassen der 
Zufuhrbahn durch das Blattgut dasselbe auf die Ausgabe- 
bahn forderbar ist. Hierdurch wird ein schneller Transport 
des Blattgutes in Abhangigkeit von der Langc dcssclbcn er- 
moglicht. Die Form der Zwischenspeicherbahn ist variabel 
an die vorhandenen Platzverhaltnisse anpaBbar. Sie kann 
eben oder bogenfonnig ausgebildet sein. 



Nach einer besonderen Ausfuhrungsform der erfindungs- 
gemaBen Vorrichtung ist eine antreibbare Fiihrungsrolle 
vorgesehen, an deren Umfangsflache das Blattgut im we- 
sentlichen wahrend des Transports auf der Zufuhrbahn und 
5 der Zwischenspeicherbahn anliegt. Die Fiihrungsrolle er- 
moglicht zusammen mit jeweils einer der Zufuhrbahn und 
der Zwischenspeicherbahn zugeordneten mitlaufenden 
Rolle einen sicheren Transport des Blattgutes, bis das Blatt- 
gut von der Zwischenspeicherbahn an die Ausgabebahn 
10 iibergeben wird. 

Nach einer Weiterbildung der erfindungsgemaBen Vor- 
richtung sind die Rollen derart angeordnet, daB die Bahnen 
stemforniig oder Y-formig zueinander verlaufen. Die Bah- 
nen konnen geradlinig oder bogenformig bzw. abgeknickt 
15 verlaufen. Wesentlich ist die genieinsame Ausbildung eines 
Mittelpunktes der Bahnen, so daB das Blattgut schnell von 
der Zufuhrbahn unter Zwischenschaltung der Zwischenspei- 
cherbahn in die Ausgabebahn forderbar ist. 

Nach einer Ausgestaltung der erfindungsgemaBen Vor- 
20 richtung ist im Bereich einer durch die Bahnen gebildeten 
Schnittlinie bzw. Mittellinie ein Stellelement vorgesehen, 
das einen sicheren Transport des Blattgutes aus der Zwi- 
schenspeicherbahn in die Ausgabebahn gewahrleistet. Vor- 
zugsweise ist das Stellelement als Weiche ausgebildet, die 
25 unter Vbrspannung an der Fuhrungsrolle anliegt. 

Weitere Vorteile der erfindungsgemaBen Vorrichtung er- 
geben sich aus den weiteren Unteranspruchen. 

Weiterhin ist es Aufgabe der vorliegenden Erfindung ein 
Verfahren zum Sammeln von Blattgut anzugeben, daB ein 
30 sicherer und schneller Transport von Blattgut ermoglicht 
wird. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist das erfindungsgemaBe 
Verfahren in Verbindung mit dem Oberbegriff des Patentan- 
spruchs 14 dadurch gekennzeichnet, daB das Blattgut mit ei- 

35 ner Vorderkante entlang einer der Zufuhrbahn nachgeordne- 
ten Zwischenspeicherbahn so weit von der Fuhrungsrolle 
entfernt bewegt wird, daB unter Erfassen einer Hinterkante 
des Blattgutes die Drehrichtung der Fuhrungsrolle umge- 
kehrt wird, derart, daB das Blattgut entlang einer sich der 

40 Zwischenspeicherbahn unmittelbar anschlieBenden Ausga- 
bebahn zu der Ausgabeoffnung gefordert wird. 

Der besondere Vorteil des erfindungsgemaBen Verfahren s 
besteht darin, daB eine das Blattgut von einer Zufiihroffnung 
zu einer Ausgabeoffnung fuhrende Fuhrungsrolle derart an- 

45 gesteuert wird, daB unmittelbar nach Verlassen einer Zu- 
fuhrbahn durch das Blattgut dasselbe in die Ausgabebahn 
eintreten kann. Hierdurch wird eine schnelle Ubergabe des 
Blattgutes von einer der Zufuhrbahn nachgeordneten Zwi- 
schenspeicherbahn in die Ausgabebahn ermoglicht. Vorteil- 

50 haft liegt das Blattgut wahrend der Ubergabe desselben von 
der Zufuhrbahn in die Zwischenspeicherbahn einerseits und 
von der Zwischenspeicherbahn in die Ausgabebahn anderer- 
seits bereichsweise an der Umfangsflache der Fuhrungsrolle 
an. 

55 Nach einer Ausgestaltung des erfindungsgemaBen Ver- 
fahrens erfolgt eine Bundelung von Blattgut durch das 
gleichzeitige Zuriickbewegen eines in der Ausgabebahn an- 
geordneten Blattgutes in Richtung der Zwischenspeicher- 
bahn einerseits und das Vorwartsbewegen eines Blattgutes 

60 aus der Zufuhrbahn in Richtung der Zwischenspeicherbahn 
andererseits. Dieser Bundelvorgang wird solange wieder- 
holt, bis die erforderliche Anzahl des Blattgutes iibereinan- 
deriiegend in der Zwischenspeicherbahn angeordnet ist. 
Nachfolgend wird das gebiindelte Blattgut in die Ausgabe- 

65 bahn gefordert. Auf cinfachc Wcisc kann bei cincm kontinu- 
ierlichen Betrieb durch eine Vorgabe des Abstandes benach- 
barter Blattguter eingestellt werden, ob das Blattgut biindig 
oder gefachert gebundelt wird. Altemativ kann durch An- 
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steuerung der anireibenden RoLlen in Abhangigkeit von der 
Lange des Blattgutes ein diskontinuierlicher Betrieb erfbl- 
gen. 

Nach einer Weiterbildung des erfindungsgemaBen Ver- 
fahrens werden die Fuhrungsrolle und cine der Ausgabe- 
bahn zugeordneten Rolle gemeinsam uber einen Antriebs- 
riemen angetrieben. Durch Einstellung des Abstands der 
Rolle zu der Mittellinie bzw. durch die Vorgabe eines Ab- 
standes zwischen einem benachbarten Blattgut kann der 
Biindelungstyp eingestcllt werden. Durch den gemeinsamen 
Antrieb wird ein sicherer Bundelungsvorgang gewahrleistet. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend 
anhand der Zeichnungen naher erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 einen Schnitt durch eine erfindungsgemaBen Vor- 
richtung mit einem zu bundelnden Blattgut am Beginn eines 
Bundelvorganges, 

Fig. 2 cincn Schnitt der Vorrichtung mit. Blattgut, das sich 
in einer Phase des Bundelvorgangs befindet, in der das zu 
biindelnde Blattgut mit. Vorderkanten aneinander liegt. 

Fig. 3 einen Schnitt der Vorrichtung mit Blattgut, das sich 
in einer Phase des Bundelvorgangs befindet, in der das zu 
biindelnde Blattgut gerade vollstandig ubereinander liegt. 

Fig. 4 einen Schnitt der Vorrichtung mit Blattgut, das ge- 
biindelt aus einer Zwischenspeicherbahn in eine Ausgabe- 
bahn gefordert wird. 

Fig. 5 einen Schnitt der Vorrichtung mit auf der Ausgabe- 
bahn befindlichern, gebundeltem Blattgut am Ende des Bun- 
delvorgangs und 

Fig. 6 einen Schnitt der Vorrichtung mit gebundeltem 
Blattgut, das uber die Zwischenspeicherbahn einem Reject- 
Each zugefuhrt wird. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Sammeln von 
Blattgut kann bei spiels weise in einem Kontoauszugsdrucker 
integriert. sein, wobei ein oder mehrere Belege als Blattgut 
zugefuhrt werden. Der Vorrichtung zum Sammeln ist eine 
Druckstation vorgeschaltet, in der die Belege gedruckt wer- 
den. Ferner kann der erfindungsgemaBen Vorrichtung eine 
Trennstation vorgelagert sein, in der aus einer Endlospapier- 
bahn durch Schneiden eine Mehrzahl von Belege gebildet 
werden. Die der Druckstation und Trennstation zugeordne- 
ten Fordermittel werden so gesteuert, daB die Belege in ei- 
nem Abstand zueinander der Vorrichtung zum Sammeln zu- 
geleitet. werden. 

Die erfindungsgeniaBe Vorrichtung besteht im wesentli- 
chen aus einer Mehrzahl von Rollen, die dem Transport der 
Belege dienen. Wie jeweils aus den Fig. 1 bis 6 ersichtlich 
ist, sind drei Bahnen zum Transport von Belegen 1 gebildet, 
die sternforniig bzw. Y-formig zu einer senkrecht zur Blatt- 
ebene verlaufenden Mittellinie 2 zusammenlaufen. Eine er- 
ste Bahn ist als Zufuhrbahn 3 ausgebildet, der der Beleg 1 
von einer nicht dargestellten Druckstation kommend zuge- 
fuhrt. wird. In einem Eingangsbereich der Zufuhrbahn 3 ist 
ein Rollenpaar 4 angeordnet, das vorzugs weise von einem 
Schrittmotor angetrieben wird. Zum Transport des Belegs 1 
innerhalb der Zufuhrbahn 3 ist eine Fuhrungsrolle 5 und 
eine bereichsweise an der Umfangsflache der Fuhrungsrolle 
5 angreifende Andruckrolle .6 vorgesehen. Zwischen einer 
Zufuhroffnung 7 der Vorrichtung und einer gedachten Mit- 
telebene 8, in der die parallelen Achsen der Fuhrungsrolle 5 
und der Andruckrolle 6 verlaufen, sind Fuhrungselemente 9 
angeordnet zur Fuhrung des Belegs 1. Die Fuhrungsele- 
mente 9 sind flachig ausgebildet und mit Abstand zueinan- 
der angeordnet, so daB ein Zwischenraum gebildet. wird, in 
dem ein oder mehrere Belege 1 fordcrbar sind. Die Mittcl- 
ebene 8 stent senkrecht zu einer Forderrichtung 10 des durch 
die Zufuhroffnung 7 eingefiihrten Belegs 1. Die Fuhrungs- 
elemente 9 weisen Ausnehmungen auf, so daB ein erster 



Sensor 11 zur Detektion des Belegs 1 beim Eintreten in die 
Zufuhrbahn 3 positioniert werden kann. 

Die Fuhrungsrolle 5 bildet zusammen mit dem in einem 
kon stan ten Abstand zur Umfangsflache der Fuhrungsrolle 5 

5 angeordneten Fuhrungse lenient 9 eine Fuhrung fur den Be- 
leg I in einem zweiten Abschnitt der Zufuhrbahn 3. Im Be- 
reich der Mittellinie 2 gabjslt sich der Forderweg, wobei in 
ste tiger Veri anger ung der Zufuhrbahn 3 eine Zwischenspei- 
cherbahn 12 ausgebildet ist, die sich auf einer der Forder- 

10 rolle 5 zugewandten Seite der Zufuhrbahn 3 anschlieBt. Die 
Zwischenspeicherbahn 12 [wird - wie die Zufuhrbahn 3 - 
durch Fuhrungselemente 13 gebildet, die im wesentlichen 
parallel und im Abstand zueinander derart angeordnet sind, 
daB eine Mehrzahl von ubereinander angeordneten Belegen 

15 1 als Bundel gefuhrt werden konnen. Wie die Fuhrungsele- 
mente 9 der Zufuhrbahn 3jweisen die Fuhrungselemente 13 
Ausnehmungen auf fur die Positionierung eines zweiten 
Sensors 14 und einer zweiten Andruckrolle 15. Die zweite 
Andruckrolle 15 ist in einem der Mittellinie 2 nahen Bereich 

20 angeordnet und dient im jZusammenwirken mit der Fuh- 
rungsrolle 5 zum Transport des Belegs 1 von der Zufuhr- 
bahn 3 in die Zwischenspeicherbahn 12. In einem der Fuh- 
rungsrolle 5 abgewandteri Endbereich der Zwischenspei- 
cherbahn 12 ist ein weiterer dritter Sensor 16 vorgesehen. 

25 An diesem Endbereich der Zwischenspeicherbahn 12 
schlieBt sich ein nicht dargestelltes Reject-Fach an. 

An einem der Fuhrungsrolle 5 zugewandten Ende der 
Zwischenspeic herb aim 12 schlieBt sich stetig eine Ausgabe- 
balin 17 an, die durch Fuhrungselemente 18 gebildet wird. 

30 Diese Fuhrungselemente 18 sind gleichformig zu den oben 
beschriebenen Fuhrungselementen 9 und 13 ausgebildet und 
weisen Ausnehmungen auf fur einen vierten Sensor 19 und 
ein Rollenpaar, das durch eine Antriebsrolle 20 und eine An- 
druckrolle 21 gebildet ist. Die Antriebsrolle 20 wird zusam- 

35 men mit der Fuhrungsrolle 5 uber einen als Endlosriemen 
ausgebildeten Antriebsrienien 22 angetrieben. Der Antriebs- 
riemen 22 ist mit einer Antriebswelle 23 eines Elektromo- 
tors, insbesondere eines Sfchrittmotors gekoppelt. Dadurch, 
daB die Fuhrungsrolle 5 einerseits und die Antriebsrolle 20 

40 andererseits einen relativ geringen Durchmesser aufweisen, 
kann der Elektromotor bzw. die Antriebsrolle 20 auf einer 
der Fuhrungsrolle 5 abgewandten Seite der Zwischenspei- 
cherbahn 12 angeordnet sein. Auf diese Weise wird auf kon- 
struktiv ein f ache Weise das Fordern der Belege 1 begiin- 

45 stigt. ! 

Im folgcnden wird anhand der Fig. 1 bis 6 der Forder- 
bzw. Bundel vorgang der Belege 1 beschrieben, wobei die 
Belege entlang eines aus mehreren Abschnitten gebildeten 
Forderwegs durch die Vorrichtung gefordert werden. Ein er- 

50 ster Beleg 1' und ein zweiter Beleg 1" werden in einem sol- 
chen Absland zueinander} mittels des Rollenpaares 4 der 
Vorrichtung zugefuhrt, daB nach Ubergabe des ersten Belegs 
1' an die Zwischenspeicherbahn 12 und die Ausgabebahn 17 
dieser zusammen mit dem zweiten Beleg 1" in der Zwi- 

55 schenspeicherbahn 12 gestapelt bzw. gebundelt wird. 

Zu diesem Zweck wird' in einem ersten Schritt der erste 
Beleg 1' nach Zu fuhrung kurch das Rollenpaar 4 unter Er- 
fassen einer Vorderkante y durch die Fuhrungsrolle 5 und 
die Andruckrolle 6 nach j und nach in Richtung der Zwi- 

60 schenspeicherbahn 12 umgelenkt. Der Beleg 1' wird konti- 
nuierlich der Zwischenspeicherbahn 12 zugefuhrt, bis der- 
selbe die Zufuhrbahn 3 verlassen hat und mit einer Hinter- 
kante H' zwischen der Fuhrungsrolle 5 und der Andruckrolle 
15 gehalten ist. Im Bereich der Mittellinie 2 ist ein Stellele- 

65 mcnt 24 angeordnet, das hach Verlassen der Zufuhrbahn 3 
durch den Beleg 1' die Zumhrbahn 3 verschlieBt. Durch An- 
derung der Drehrichtung cjer Antriebswelle 23 kann nun der 
Beleg 1" aus der Zwischenspeicherstellung in der Zwischen- 
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speicherbahn 12 in die Ausgabebahn 17 gefordert werden. 
Dabei wird der Beleg V so weit in der Ausgabebahn 17 ver- 
fahren, daB die Vorderkante V zwischen den Rollen 20 und 
21 gehalten isL Der Antrieb der Fuhrungsrolle 5 und der An- 
triebsrolle 20 wird nun gestoppt. 5 

Wird nun mittels des Rollenpaares 4 der zweite Beleg 1" 
mit einer vorgegebenen Fordergeschwindigkeit der Zufuhr- 
bahn 3 zugefuhrt, erfolgt die Positionserfassung einer Vor- 
derkante V" des Belegs 1" durch den Sensor. Die Sensorda- 
ten werden in einer nicht dargestellten Steuereinheit ausge- to 
werlet, so daB dann die Antriebswelle 23 in umgekehrter 
Drehrichtung angesteuert wird. Die Belege 1' und 1" werden 
in einer vorgegebenen Relativlage zueinander im Bereich 
der Mittellinie 2 zusammengefuhrt, siehe Fig. 2. 

Im folgenden werden die Belege 1' und 1" gemeinsam in 15 
die Zwischenspeicherbahn 12 gefordert. Die Forderung in 
dieser Richiung wird gestoppt bzw. umgekehrt, sobald der 
zwcitc Bclcg 1" die Zufuhrbahn 3 vcrlasscn hat bzw. das 
Stellelenient 24 zuriick in die das Ende der Zufuhrbahn 3 
verschlieBenden Ausgangsstellung bewegt ist. Dieser Zeit- 20 
punkt ist abhangig von der Lange der Belege 1', 1" und wird 
durch den Sensor 16 erfaBt, der in Langsrichtung der Zwi- 
schenspeicherbahn 12 verschieblich positionierbar ist. 
Durch Erfassen der Position der Vorderkanten V, V" der 
Belege 1', 1" miltels des Sensors 16 wird eine Drehrich- 25 
tungsumkehr der Fuhrungsrolle 5 sowie der Antriebsrolle 20 
eingeleitet. Nunmehr werden die Belege 1\ 1 " gemeinsam in 
die Ausgabebahn 17 gefordert. Sofern die Belege 1', 1" mil 
einem weiteren nicht dargestellten Beleg gebundelt werden 
sollen, werden die Belege 1', 1" - wie zuvor der Beleg 1' al- 30 
lein - unter Anlage der Vorderkanten V, V" an den Rollen 
20, 21 gestoppt, so daB der zuvor beschriebene Bundelvor- 
gang von neuem beginnen kann. 

Sofern der Bundelvorgang abgeschlossen ist, verlassen 
die gebundelten Belege 1', 1" gemeinsam eine Ausgabeoff- 35 
nung 25 der erflndungsgemaBen Vorrichtung und werden ei- 
nem nicht dargestellten Ausgabefach des Kontoauszugs- 
druckers zugefuhrt. Der Benutzer des Kontoauszugsdruk- 
kers kann nunmehr die gebundelten Belege entnehmen. 

Der Durchmesser der Fuhrungsrolle 5 entspricht im we- 40 
sentlichen dem doppelten Durchmesser der Andruckrollen 
15, 21. Der Durchmesser der Antriebsrolle 20 ist unwesent- 
lich groBer als der Durchmesser der Andruckrolle 21. Die 
Sensoren 11, 14, 16 und 19 sind als optische Sensoren, ins- 
besondere als init einer Leucht- und Photodiode versehener 45 
Sensor ausgebildet. 

Bei Nichtentnahme der Belege 1 aus dem Ausgabefach 
des Kontoauszugsdruckers werden diese von der Ausgabe- 
bahn 17 in die Zwischenspeicherbahn 12 und von dort aus in 
das nicht dargestellte Reject-Fach gefordert. Das Reject- 50 
Fach kann sich direkt an die Zwischenspeicherbahn 12 an- 
schlieBen. Alternativ kann das Reject-Fach auch teilweise 
durch die Zwischenspeicherbahn 12 gebildet werden, so daB 
dem Reject-Fach eine Doppelfunktion zukomrnt. Zum einen 
dient es zur Ablage von nicht entnommenen Belegen. Zum 55 
anderen kann es platzsparend zur Bundelung von Belegen 
eingesetzt werden. 

Vorteilhaft ermoglicht die erfindungsgemaBe Vorrichtung 
die Bundelung und Forderung von Belegen unterschiedli- 
cher Papierstarke. Die Vorrichtung kann variabel an unter- 60 
schiedliche Langen von Belegen angepaBt werden. 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Sammcln von Blattgut, 65 

- mit einer Mehrzahl von Rollen zum Transport 
mindestens eines Blattgutes, 

- mit einem Antriebsmittel zum Antreiben von 
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mindestens einer Rolle, 

- mit Fiihrungselementen zur Fiihrung des Blatt- 
gutes auf einem vorgegebenen Forderweg, 

- mit mindestens zwei Offnungen /.ur Zu fiihrung 
und Abfuhrung des Blattgutes, 

- mit mindestens einem Sensorelement zur Posi- 
tionsbestimmung des Blattgutes und 

- mit einer Steuereinheit zur Bewegungssteue- 
rung der Rollen in Abhangigkeit von den durch 
das Sensorelement ermittelten Positionsdaten, da- 
durch gekennzeicltnet, daB die Rollen (5, 6, 15, 
20, 21) derart zueinander angeordnet sind, daB 
drei Bahnen (3, 12, 17) in einer gemeinsamen 
Mittellinie (2) zusammenlaufen, wobei eine Zu- 
fuhrbahn (3) mit einer Ausgabebahn (17) einer- 
seits und einer Zwischenspeicherbahn (12) ande- 
rerseits verbunden ist und wobei sich die Ausga- 
bebahn (17) stctig an die Zwischenspeicherbahn 
(12) anschlieBt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fuhrungselemente (9, 13, 18) einer- 
seits und die Rollen (5, 6, 15, 20, 21) andererseits der- 
art zueinander angeordnet sind, daB die Bahnen (3, 12, 
17) sternformig zueinander verlaufen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine Fuhrungsrolle (5) vorgesehen 
ist, mittels derer ein Blattgut (1, 1', 1") unter Anlage an 
einer Umfangsflache derselben von der Zufuhrbahn (3) 
in die Zwischenspeicherbahn (12) forderbar ist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fuhrungsrolle (5) in ei- 
nem zur Mittellinie (2) nahen Bereich angeordnet ist 
und einen derart groBen Radius aufweist, daB sie mit 
einer ersten Rolle (5) eine gemeinsame Tangente bildet 
zum Fordern des Blattgutes (1, 1', 1") entlang der Zu- 
fuhrbahn (3) einerseits und daB sie mit einer zweiten 
Rolle (15) eine weitere gemeinsame Tangente bildet 
zum Fordern des Blattgutes (1, 1', 1") entlang der Zwi- 
schenspeicherbahn (12) andererseits. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fuhrungselemente (13) 
derart angeordnet sind, daB die Zwischenspeicherbahn 
(12) im wesentlichen geradlinig veriauft. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fuhrungselemente (9, 
13, 18) Ausnehmungen aufweisen zur Position ierung 
der Rollen (5, 6, 15, 20, 21) und der Sensoreiemente 
(11,14,16,19). 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB im Bereich der Mittellinie 
(2) ein Stellelement (24) vorgesehen ist, das schwenk- 
beweglich ausgebildet ist und in einer Ausgangsstel- 
lung desselben den Ausgang der Zufuhrbahn (3) verrie- 
gelt. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Stellelement (24) als 
eine unter Vorspannung an der Umfangsflache der Fuh- 
rungsrolle (5) anliegende Weiche ausgebildet ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB jeweiis einer Bahn (3,' 12, 
17) mindestens ein Sensorelement (11, 14, 16, 19) zu- 
geordnetist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Sensorelement (11, 14, 
16, 19) als optisches Sensorelement ausgebildet ist. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Ausgabebahn (17) 
ein Paar von Rollen (20, 21) zugeordnet ist zum For- 
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dem des Blatigutcs (1, 1', 1") enilang der Ausgabebahn 
(17), wobei mindestens cine Rolle (20) ant reib bar aus- 
gebildet ist. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 11. 
dadurch gekennzeichnet, da6 die der Ausgabebahn 5 
(17) zugeordnele aritreibbare Rolle (20) in gleicher 
Drehrichtung zu der Fiihrungsrolle (5) antreibbar ist. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Antriebsmittel einen 
Antriebsriemen (22) umfassen, mittels dessen die Fun- 10 
rungsrolie (5) und die Rolle (20) antreibbar sind. 

14. Verfahren zum Sammeln von Blattgut, wobei das 
Blattgut unter Anlage an einer Umfangsflache einer an- 
getriebenen Fiihrungsrolle entlang einer Zufiihrbahn 
von eine Zufiihroffnung zur Ausgabe an einer Ausga- 15 
beoffnung bereitgestellt wird, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Blattgut (1 ? 1\ 1") mil einer Vorderkante (V, 
V") entlang cincr der Zufiihrbahn (3) nachgcordnctcn 
Zwischenspeicherbahn (12) so weit von der Fiihrungs- 
rolle (5) entfernt bewegt wird. daB unter Erfassen einer 20 
Hinterkante (H\ H") des Blattgutes (1 ? 1*, 1") die Dreh- 
richtung der Fiihrungsrolle (5) umgekehn wird, derart, 
daB das Blattgut (1, 1", 1") entlang einer sich der Zwi- 
schenspeicherbahn (12) unmittelbar anschlieBenden 
Ausgabebahn (17) zu der Ausgabeoffnung (25) gelor- 25 
dert wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB zum Biindeln von Blattgut (1\ 1") be- 
nachbartes Blattgut (1\ 1") beabstandet zueinander der 
Fiihrungsrolle (5) zugefiihrt werden, wobei ein in For- 30 
derrichtung vorne angeordnetes, auf der Ausgabebahn 
(17) befindliches erstes Blattgut (!') zuriickbewegt 
wird, wahrend ein in Forderrichtung hi n ten angeordne- 
tes, zweites Blattgut (1") unter Anlage an der Fiih- 
rungsrolle (5) vorw arts bewegt wird, und daB das erste 35 
Blattgut (1') und das zweite Blattgut (1") kontinuierlich 

in der Zwischenspeicherbahn (12) zusammengefuhrt 
werden, bis eine Hinterkante (H") des zweiten Blatt- 
guts (1") die Zufiihrbahn (3) verlassen hat, und daB 
dann durch Drehrichtungsumkehr der Fiihrungsrolle 40 
(5) das erste und zweite Blattgut (1', 1") gemeinsam der 
Ausgabeoffnung (25) zugeleitet werden. 

16. Verfahren nach Anspruch 14 oder 15, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die Fiihrungsrolle (5) und eine der 
Ausgabebahn (17) zugeordnete Rolle (20) gemeinsam 45 
iiber einen Antriebsriemen (22) angetrieben werden. 
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